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Application Notes 396-DRX-M+

Produktbeschreibung:

396-DRX-M+ ist ein wasserbasiertes Flussmittel fir das Wellenloten. Das Flussmittel zeigt sehr geringe Rickstande und
gute Loteigenschaften. Die Spezifikationen fiir 396-DRX-M+ kénnen dem Product Data Sheet (PDS) entnommen wer-
den.

Wir verweisen auf das dazugehdrige guiltige Sicherheitsdatenblatt.

Zusétzliche Informationen kdnnen im Product Data Sheet (PDS) gefunden werden. Die aktuellste Version des PDS kann jederzeit auf unserer
Internetseite www.cobar.com gefunden werden. Selbstversténdlich erhalten Sie Informationen auch auf www.balverzinn.com oder durch unser

Fachpersonal.

Wareneingang und Lagerung:

1. Das Produkt sollte vor hohen Temperaturen und Frost geschiitzt werden. Lassen Sie Warensendung bitte nicht
im freien Stehen. Ein Raum mit Luftzufuhr ist fr die Lagerung am besten geeignet. Die besten Lagerbedingen
sind bei Temperaturen unterhalb 20C und Relativer Lu ftfeuchte unter 70% vorzufinden. Flussmittel sind ver-
derblich und sollten nach dem FIFO — Prinzip (First In First Out) verarbeitet werden.

Figure 1: Storage temperature versus sheli-life
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Flussmittel, die Frost ausgesetzt waren sollten fir mindestens 4 Stunden an einen warmen Ort gelagert werden
und vor dem Gebrauch geschittelt werden.

Handhabung:

Die Empfohlene Anwendungstemperatur sollte zwischen 18 — 25 liegen. Vor Gebrauch (speziell bei Produktwec hsel)
sollten der Behalter, die Dusen, Leitungen und Maschinenteile griindlich gereinigt werden. Sollte Druckluft fur die Fluss-
mittelapplikation verwendet werden, muss diese trocken und 6lfrei sein. Es ist wichtig, mit Baugruppen zu beginnen, die
alle Anforderungen an Létbarkeit und ionische Sauberkeit erfillen.

Flussmittelauftrag:

Spruhen ist die Bevorzugte Art, dieses Flussmittel aufzutragen. Stellen Sie einen stabilen und gleichmafigen Spriihkegel
ein. Der Flussmittelstrahl sollte méglichst kleine Tropfchen und die niedrigméglichste Einstellung haben. Geringer Luft-
druck erzeugt grofRe Tropfen, bei zu hohem Druck besteht die Gefahr, dass Flussmittel von der Leiterplatte wieder ab-
prallt.

Benutzen Sie eine unbestlckte Leiterplatte, um die Sprihparameter einzustellen. Den Flussmittelauftrag durch umdre-
hen der Leiterplatte auf Menge und GleichmaRigkeit Gberprifen. Ein dinner, gleichmaiger Flussmittelfilm ist anzustre-

ben.
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Vorheizungstemperatur:

Die Vorheiztemperatur am Ende der Vorheizung sollte ca. 90 — 150C auf der Leiterplattenoberseite betrag en. Um ein
gleichméRiges und vollstandiges Verdunsten des Flussmittels zu gewéhrleisten, sollte ein lineares Vorheizprofil mit ei-
nem Gradienten < 2C/s gewahlt werden.

Vorheizempfehlung:
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Loten:

Um gute Létergebnisse und wenig Ruckstédnde zu bekommen, sollte die Kontaktzeit in der Welle zwischen 2,5 und 4
Sekunden betragen. Die Kontaktzeit ist Abhéangig vor der Leiterplatte, den Bauteilen, der Temperatur und Disenkonfigu-
ration. Fur den typischen bleihaltigen Prozess empfehlen wir 250C Lotbadtemperatur und als Voreinstellu ng ca. 2,5
Sekunden Kontaktzeit.

Fur bleifrei ca. 265 Lotbadtemperatur und ca. 4 Se kunden Kontaktzeit.

Ruckstande / Reinigung:

396-DRX+ ist ein No-Clean Flussmittel. Wenn richtig angewendet zeigt dieses Flussmittel minimale, nicht klebrige Rick-
stéande, die fur typische Applikationen nicht entfernt werden mussen.

Fur Ultraschall — Reinigungsbader empfehlen wir: Reiniger MCI-2330 oder ACA-5462

FUr Reinigungsmaschinen empfehlen wir: Reiniger ACA-5462 oder ACA-1424

Schutzlackierung:
Wenn richtig angewendet ist dieses Flussmittel mit vielen Schutzlacken auf Basis von Acryl, Polyurethan und Silikon
kompatibel.

Vorstehende Angaben sollen nach bestem Wissen beraten. Die angegebenen Messwerte beruhen auf eigenen Messwerten, stellen aber keine
Zusicherung von Eigenschaften dar und sind keine Lieferspezifikationen. Eine Verbindlichkeit kann jedoch wegen der Vielseitigkeit der Materia-
lien, der Anwendungen, auch im Bezug auf etwaige Schutzrechte Dritter, von Balver Zinn Josef Jost GmbH & Co. KG nicht iibernommen wer-
den.
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